
Àртèêуë: PF BS 577

КËÀПÀН ПÐЕДÎÕÐÀНИÒЕËЬНЫЙ ПÐÓЖИННЫЙ
Ñ МÀНÎМЕÒÐÎМ

ÒЕÕНИЧЕÑКИЙ ПÀÑПÎÐÒ ИЗДЕËИЯ

Profactor Armaturen GmbH
Adolf-Kolping-Str. 16, 80336 München, Germany, Telefon: +49 89 21546092

E-mail: info@pf-armaturen.de, www.profactor.de



1. Наçна÷åнèå è обëаñтü прèмåнåнèÿ

Прåäоõранèтåëüнûé êëапан прåäнаçна÷åн äëÿ огранè÷åнèÿ 

вåëè÷èнû äавëåнèÿ поäвоäèмого ê нåму потоêа рабо÷åé ñрåäû è, тåм 

ñамûм, äëÿ çаùèтû ñèñтåм от прåвûøåнèÿ маêñèмаëüно äопуñтèмого 

рабо÷åго äавëåнèÿ на паровûõ èëè воäонагрåватåëüнûõ ñèñтåмаõ, 

ñоñуäаõ, трубопровоäаõ, гèäравëè÷åñêèõ уñтановêаõ. 

Прè повûøåнèè äавëåнèÿ в ñèñтåмå ñвåрõ уñтаново÷ного êëапан 

проèçвоäèт ÷аñтè÷нûé ñброñ ñрåäû в атмоñфåру èëè в отвоäÿùèé 

трубопровоä. Â êа÷åñтвå рабо÷åé ñрåäû моæåт èñпоëüçоватüñÿ воäа, 

воçäуõ, этèëåнгëèêоëü (нå боëåå 50%), пропèëåнгëèêоëü , прèроäнûé гаç, 

ÑÓГ è äругèå æèäêèå è гаçообраçнûå ñрåäû, нåéтраëüнûå по отноøåнèю 

ê матåрèаëам êëапана.

2. Òåõнè÷åñêèå õараêтåрèñтèêè

2

Àртèêуë

Номèнаëüнûé раçмåр

Óñтаново÷ноå äавëåнèå

Давëåнèå отêрûтèÿ

Давëåнèå çаêрûтèÿ

Мèнèмаëüнаÿ тåмпåратура 
рабо÷åé ñрåäû

Маêñèмаëüнаÿ тåмпåратура 
рабо÷åé ñрåäû
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3. Конñтруêöèÿ è прèмåнÿåмûå матåрèаëû
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1 – êорпуñ

2 – êрûøêа êорпуñа

3 – êоëпаê

4 – øтоê

5 – пруæèна

6 – опора пруæèнû

7 – äèафрагма

8 – втуëêа рåгуëèрово÷наÿ

9 – çагëуøêа

10 – прèæèмноå êоëüöо

11 – маномåтр
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Кëапан ñоотвåтñтвуåт трåбованèÿм DIN EN 12828-2013, DIN 

4753-1-2011, ГÎÑÒ 12.2.085-2002 è ГÎÑÒ 24570-81. 

Корпуñ (1) прåäоõранèтåëüного êëапана èçготовëåн èç ëатунè 

марêè CW617N (по åвропåéñêому ñтанäарту DIN EN 12165-2011), 

ñоотвåтñтвуюùåé марêå ËÑ59-2 (по ГÎÑÒ 15527-2004).

Корпуñ èмååт в нèæнåé ÷аñтè отвåрñтèå ñ наруæноé рåçüбоé äëÿ 

прèñоåäèнåнèÿ êëапана ê ñèñтåмå, а пåрпåнäèêуëÿрно åму отвåрñтèå 

äëÿ прèñоåäèнåнèÿ ê отвоäÿùåму трубопровоäу ñ внутрåннåé рåçüбоé 

è отвåрñтèå äëÿ прèñоåäèнåнèÿ маномåтра (11) ñ внутрåннåé рåçüбоé 

¼". 

Âñå прèñоåäèнèтåëüнûå отвåрñтèÿ ñоотвåтñтвуют ГÎÑÒ 6357-81 

(ISO 228-1:2000, DIN EN 10226-2005). Â вåрõнåé ÷аñтè êорпуñа прåäу-

ñмотрåно отвåрñтèå поä êрûøêу ñ мåтрè÷åñêоé рåçüбоé по ГÎÑÒ 8724-

2002 (ISO 261:1998). 

Крûøêа êорпуñа (2), øтоê (4), опора пруæèнû (6) è поворотнûé 

êоëпаê (3) èçготовëåнû èç уäаропро÷ноé тåõнè÷åñêоé тåрмопëаñтè-

÷åñêоé ñмоëû (аêрèëонèтрèëбутаäèåнñтèроë, ABS). 

 Пруæèна (5) вûпоëнåна èç нåрæавåюùåé ñтаëè марêè AISI 304 по 

DIN EN 10088-2005 (анаëог 08Õ18Н10 по ГÎÑÒ 5632-72). Крûøêа êорпуñа 

çаùèùаåт пруæèну от внåøнèõ воçäåéñтвèé. Пруæèна обåñпå÷èваåт 

наñтроå÷ноå äавëåнèå è öåнтрèруåтñÿ ñ помоùüю рåгуëèрово÷ноé 

втуëêè (8) èç ëатунè марêè CW614N. 

Кëапан èмååт фèêñèрованную çавоäñêую наñтроéêу äавëåнèÿ 

ñрабатûванèÿ: 2,5; 3,0; 6,0 èëè 9,0 бар. Кëапан çаùèùåн от пåрå-

наñтроéêè äавëåнèÿ çапрåññованнûм êоëпаêом (3), ñ помоùüю

êоторого моæно проèçвоäèтü ру÷ноå отêрûтèå êëапана. 

Коëпаê в вåрõнåé ÷аñтè èмååт аëюмèнèåвую çагëуøêу (9), на 

êотороé уêаçано äавëåнèå çавоäñêоé наñтроéêè è направëåнèå 

поворота êоëпаêа äëÿ ру÷ного отêрûтèÿ êëапана. 

 Óñтроéñтво êëапана çаùèùåно от попаäанèÿ в нåго рабо÷åé ñрåäû 

äèафрагмоé (7). Крûøêа êорпуñа прè ввèн÷èванèè äавèт на прèæèм-

ноå êоëüöо (10), êотороå фèêñèруåт äèафрагму. 
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Прèæèмноå êоëüöо èçготовëåно èç фèбрû марêè 3110 (DIN 7737), 

а äèафрагма — èç ñèнтåтè÷åñêого эëаñтомåра (этèëåн-пропèëåновûé 

êау÷уê, EPDM).

Компанèÿ Profactor Armaturen оñтавëÿåт çа ñобоé право внåñåнèÿ в 

êонñтруêöèю èçмåнåнèé, нå прèвоäÿùèõ ê уõуäøåнèю тåõнè÷åñêèõ 

парамåтров èçäåëèÿ.

4. Прèнöèп работû

Прè прåвûøåнèè äавëåнèÿ в ñèñтåмå ñвåрõ äопуñтèмого ñèëа 

äавëåнèÿ рабо÷åé ñрåäû ñтановèтñÿ боëüøå ñèëû упругоñтè пруæèнû. 

Âñëåäñтвèå этого пруæèна ñæèмаåтñÿ, отêрûваÿ êëапан è оñуùåñтвëÿÿ 

ñброñ рабо÷åé ñрåäû ÷åрåç отвоäÿùèé трубопровоä. Поñëå ñнèæåнèÿ 

äавëåнèÿ ñèëа упругоñтè пруæèнû вäавëèваåт øтоê è äèафрагму 

обратно в ñåäëо, çаêрûваÿ åго.

5. Óêаçанèå по монтаæу

По ÷аñтè трåбованèé бåçопаñноñтè труäа прåäоõранèтåëüнûé 

êëапан ñоотвåтñтвуåт ГÎÑÒ 12.2.003-91 è ГÎÑÒ Ð 53672-2009. 

Кëапан поñтавëÿåтñÿ потрåбèтåëю поëноñтüю готовûм ê работå è 

нå трåбуåт äопоëнèтåëüноé рåгуëèровêè. Пåрåä уñтановêоé êëапана 

трубопровоä äоëæåн бûтü о÷èùåн от рæав÷èнû, грÿçè, оêаëèнû, пåñêа è 

äругèõ поñтороннèõ ÷аñтèö, вëèÿюùèõ на работоñпоñобноñтü êëапана.

Кëапан нåобõоäèмо уñтанавëèватü в вåртèêаëüном поëоæåнèè 

êоëпаêом ввåрõ, таêèм обраçом, ÷тобû направëåнèå äвèæåнèÿ рабо÷åé 

ñрåäû ñовпаäаëо ñ направëåнèåм ñтрåëêè на êорпуñå.

Прåäоõранèтåëüнûé êëапан äоëæåн уñтанавëèватüñÿ на патрубêаõ 

èëè трубопровоäаõ нåпоñрåäñтвåнно прèñоåäèнåннûõ ê çаùèùаåмому 

обúåêту. Дëèна поäвоäÿùåé трубû нå äоëæна прåвûøатü 1 м, èçгèбû на 

этом у÷аñтêå нåäопуñтèмû, номèнаëüнûé раçмåр трубû äоëæåн

ñовпаäатü ñ номèнаëüнûм раçмåром вõоäного отвåрñтèÿ êëапана. 
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Ñопротèвëåнèå трубопровоäа на у÷аñтêå от мåñта прèñоåäèнåнèÿ 

çаùèùаåмого обúåêта äо прåäоõранèтåëüного êëапана нå äоëæно 

прåвûøатü 3 % от çна÷åнèÿ äавëåнèÿ отêрûтèÿ êëапана. 

Îтбор рабо÷åé ñрåäû на поäвоäÿùåм трубопровоäå нå äопуñêаåтñÿ. 

Мåæäу êëапаном è çаùèùаåмûм обúåêтом нå äоëæно бûтü çапорноé 

арматурû, фèëüтров è äругèõ уñтроéñтв, êоторûå вåäут ê ñуæåнèю 

øèрèнû попåрå÷ного ñå÷åнèÿ. 

Òаêæå çапрåùаåтñÿ уñтанавëèватü çапорнûå вåнтèëè è на 

отвоäÿùåм трубопровоäå. Îтвоä нå äоëæåн ñоçäаватü çа êëапаном 

протèвоäавëåнèÿ. Дèамåтр ñëèвноé трубû äоëæåн бûтü êаê мèнèмум 

равåн  äèамåтру  вûõоäного  отвåрñтèÿ  êëапана. 

Ñëèвнаÿ труба äоëæна èмåтü поñтоÿннûé наêëон, прè этом èмåтü нå 

боëåå äвуõ èçгèбов, åå äëèна нå äоëæна прåвûøатü äвуõ мåтров. Еñëè 

ñуùåñтвуåт нåобõоäèмоñтü в ñëèвноé трубå äëèннåå 2 мåтров, то она 

äоëæна  бûтü  на  1  раçмåр  боëüøå. 

Âнèманèå: боëåå трåõ èçгèбов è äëèна боëåå 4 мåтров нå 

äопуñêаютñÿ. 

Âûõоä ñëèвноé трубû äоëæåн бûтü раñпоëоæåн таê, ÷тобû ñброñ 

рабо÷åé ñрåäû нå поäвåргаë ëюäåé опаñноñтè. Еñëè ñëèвнаÿ труба 

èмååт на êонöå раñтруб, то åго раçмåр è пропуñêнаÿ ñпоñобноñтü 

äоëæнû бûтü мèнèмум в äва раçа боëüøå, ÷åм раçмåр вõоäа 

прåäоõранèтåëüного êëапана. 

Нèêаêаÿ нагруçêа на поворотнûé êоëпаê нåäопуñтèма! Кëапан 

äоëæåн бûтü наäåæно çаêрåпëåн на трубопровоäå, поäтåêанèå рабо÷åé 

æèäêоñтè  по  рåçüбовоé  ÷аñтè  нåäопуñтèмо. 

Ðåçüбовûå ñоåäèнåнèÿ äоëæнû проèçвоäèтüñÿ ñ èñпоëüçованèåм в 

êа÷åñтвå поäмото÷ного упëотнèтåëüного матåрèаëа ÔÓМ-ëåнтû 

(PTFE — поëèтåтрафторэтèëåн, фторопëаñтовûé упëотнèтåëüнûé 

матåрèаë), поëèамèäноé нèтè ñ ñèëèêоном èëè ëüна. Прè этом 

нåобõоäèмо ñëåäèтü, ÷тобû èçëèøêè этого матåрèаëа нå попаäаëè на 

ñåäëо êëапана. Это моæåт прèвåñтè ê утратå êëапаном работоñпо-

ñобноñтè. Провåрüтå правèëüноñтü монтаæа. 
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6. Óêаçанèÿ по эêñпëуатаöèè è тåõнè÷åñêому обñëуæèванèю

Прåäоõранèтåëüнûé êëапан äоëæåн эêñпëуатèроватüñÿ бåç 

прåвûøåнèÿ тåмпåратурû, прèвåä¸нноé в табëèöå тåõнè÷åñêèõ 

õараêтåрèñтèê. 

Óñтановêа è äåмонтаæ èçäåëèÿ, а таêæå ëюбûå опåраöèè по рåмонту 

èëè рåгуëèровêå äоëæнû проèçвоäèтüñÿ прè отñутñтвèè äавëåнèÿ в 

ñèñтåмå. Даéтå оборуäованèю оñтûтü äо тåмпåратурû оêруæаюùåго 

воçäуõа. 

Нåобõоäèмо рåгуëÿрно проèçвоäèтü провåрêу работоñпоñобноñтè 

êëапана, нå рåæå 1 раçа в 6 мåñÿöåв. Прè оñмотрå ñëåäуåт провåрèтü 

обùåå ñоñтоÿнèå, ñоñтоÿнèå êрåпåæнûõ ñоåäèнåнèé, гåрмåтè÷ноñтü 

упëотнåнèÿ è проêëаäоê. 

Â êëапанå, нå ñрабатûвавøåм в тå÷åнèå äëèтåëüного врåмåнè, 

могут обраçоватüñÿ çагрÿçнåнèÿ, прèвоäÿùèå ê тå÷ам. Âо èçбåæанèå 

этого êëапан ñëåäуåт пåрèоäè÷åñêè промûватü, повåрнув поворотнûé 

êоëпаê äо ùåë÷êа в направëåнèè, уêаçанном ñтрåëêоé на çагëуøêå.

Áоëüøèнñтво тå÷åé èç êëапанов вûçванû çагрÿçнåнèÿмè мåæäу 

ñåäëом è äèафрагмоé êëапана è уñтранÿютñÿ промûванèåм. Промû-

ванèå таê æå прåäоõранÿåт êëапан от çаëèпанèÿ. Ñамоñтоÿтåëüнаÿ 

раçборêа êëапана çапрåùаåтñÿ.

7. Óñëовèÿ õранåнèÿ è транñпортèрованèÿ

Даннûå èçäåëèÿ äоëæнû õранèтüñÿ в упаêовêå прåäпрèÿтèÿ-

èçготовèтåëÿ по уñëовèÿм õранåнèÿ 2 è транñпортèроватüñÿ по 

уñëовèÿм õранåнèÿ 5 по ГÎÑÒ 15150, раçä.10.

8. Гарантèÿ èçготовèтåëÿ

Иçготовèтåëü гарантèруåт ñоотвåтñтвèå êëапана прåäоõранè-
®тåëüного пруæèнного ñ маномåтром PROFACTOR  тåõнè÷åñêèм пара-

мåтрам è трåбованèÿм бåçопаñноñтè прè уñëовèè ñобëюäåнèÿ 

потрåбèтåëÿмè правèë èñпоëüçованèÿ, õранåнèÿ, монтаæа è 

эêñпëуатаöèè.
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Гарантèÿ раñпроñтранÿåтñÿ на вñå äåфåêтû, воçнèêøèå по вèнå 

çавоäа-èçготовèтåëÿ.

Дëÿ äèëåров — по вопроñам гарантèéного рåмонта, рåêëамаöèé è 

прåтåнçèé ê êа÷åñтву èçäåëèé обраùатüñÿ в прåäñтавèтåëüñтво 

êомпанèè Profactor Armaturen GmbH.

Àäрåñ эëåêтронноé по÷тû: info@pf-armaturen.de
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