
Àртèêуëû: PF FS 238; PF FS 238G; PF FS 238.20; 
PF FS 238.20G; PF FS 239; PF FS 239G;

PF FS 239.20; PF FS 239.20G

ÔИËЬÒÐ ПÐÎМЫÂНÎЙ

ÒЕÕНИЧЕÑКИЙ ПÀÑПÎÐÒ ИЗДЕËИЯ

Profactor Armaturen GmbH
Adolf-Kolping-Str. 16, 80336 München, Germany, Telefon: +49 89 21546092

E-mail: info@pf-armaturen.de, www.profactor.de



1. Наçна÷åнèå è обëаñтü прèмåнåнèÿ

Ôèëüтр прåäнаçна÷åн äëÿ о÷èñтêè воäû от мåõанè÷åñêèõ çагрÿçнå-

нèé. Îн çаùèùаåт трубопровоä è уñтановëåнную на нåм арматуру è

оборуäованèå от нåраñтворèмûõ в воäå прèмåñåé: пåñêа, ñтруæêè, 

паêëè,рæав÷èнû è т.ä. 

Ôèëüтр уñтанавëèваåтñÿ пåрåä ñ÷åт÷èêамè воäû, рåгуëèруюùåé 

арматуроé, раñõоäомåрамè, наñоñамè ñ "моêрûм" ротором эëåêтро-

äвèгатåëÿ è äругèмè уñтроéñтвамè ñ повûøåннûмè трåбованèÿмè ê 

÷èñтотå проõоäÿùåé ÷åрåç нèõ воäû. 

Ôèëüтр нå прåäнаçна÷åн äëÿ çаùèтû от раñтворèмûõ в воäå вå-

ùåñтв, раñтворèтåëåé, æèров, маñåë è äругèõ ñмаçо÷нûõ ñрåäñтв.

2. Òåõнè÷åñêèå õараêтåрèñтèêè
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3. Конñтруêöèÿ è прèмåнÿåмûå матåрèаëû

1 – êорпуñ

2 – ñтаêан

3 – фèëüтруюùèé эëåмåнт

4 – опора фèëüтруюùåго эëåмåнта

5 – øаровûé êран

6 – поëуñгон

7 – наêèäнаÿ гаéêа поëуñгона

8 – маномåтр

9 – проêëаäêа ñтаêана

10 – проêëаäêа поëуñгона

11 – ñëèвноé øтуöåр
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Корпуñ (1) фèëüтра è поëуñгонû (6) è гаéêè (7)èçготовëåнû èç ëа-

тунè марêè CW617N (по åвропåéñêому ñтанäарту EN 12165) ñ нèêåëè-

рованèåм повåрõноñтåé. 

Корпуñ в вåрõнåé ÷аñтè èмååт рåçüбовоå прèñоåäèнèтåëüноå отвåр-

ñтèå поä маномåтр (8) ñ внутрåннåé рåçüбоé ¼” è äва рåçüбовûõ поäñо-

åäèнåнèÿ ñ внутрåннåé è наруæноé рåçüбоé. 

Маномåтр вõоäèт в êомпëåêтаöèю фèëüтров: PF FS 238G, PF FS 

238.20G, PF FS 239G, PF FS 239.20G. 

Ôèëüтрû: PF FS 238, PF FS 238.20, PF FS 239, PF FS 239.20 поñтавëÿютñÿ 

бåç маномåтра è èмåют çагëуøêу.

Â фèëüтраõ äëÿ горÿ÷åé воäû ñтаêан (2) таêæå вûпоëнåн èç ëатунè

марêè CW617N. Ôèëüтрû äëÿ õоëоäноé воäû èмåют ñтаêан, вûпоë-

нåннûé èç проçра÷ного поëèêарбоната, а таêæå пëаñтèêовûé êëю÷ äëÿ 

åго отêру÷èванèÿ. 

Â ñтаêанå раñпоëоæåн фèëüтруюùèé эëåмåнт (3), прåäñтавëÿюùèé 

ñобоé ñварåнную в формå öèëèнäра ñåтêу èç нåрæавåюùåé ñтаëè 

AISI 304, çаêрåпëåнную на опорå (4) èç пëаñтèêа ñ нèçêèм êоэффèöè-

åнтом прèëèпанèÿ (поëèмåтèëåноêñèä, POM). 

Óпëотнåнèå ñоåäèнåнèé êорпуñа ñо ñтаêаном è поëуñгонамè обåñ-

пå÷èвают êоëüöåвûå проêëаäêè (9 è 10) èç ñèнтåтè÷åñêого êау÷уêа 

EPDM. 

Â нèæнåé ÷аñтè ñтаêана èмååтñÿ рåçüбовоé патрубоê ñ внутрåннåé 

рåçüбоé 3/8” äëÿ прèñоåäèнåнèÿ промûвного êëапана, прåäñтавëÿ-

юùåго ñобоé êран ñ øаровûм çатвором (5) ñ прèñоåäèн¸ннûм ê нåму 

øтуöåром (11) äëÿ ñëèвного рåçèнового øëанга.

Компанèÿ Profactor Armaturen оñтавëÿåт çа ñобоé право внåñåнèÿ в

êонñтруêöèю èçмåнåнèé, нå прèвоäÿùèõ ê уõуäøåнèю тåõнè÷åñêèõ

парамåтров èçäåëèÿ.
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Графèê çавèñèмоñтè пропуñêноé ñпоñобноñтè от пåрåпаäа äавëåнèÿ:

Пåрåпаä äавëåнèÿ ∆p (бар) 

DN 20

DN 15

Kv (м³/÷)
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4. Óêаçанèÿ по монтаæу

Ôèëüтр äоëæåн уñтанавëèватüñÿ на горèçонтаëüном у÷аñтêå 

трубопровоäа в вåртèêаëüном поëоæåнèè ñ направëåннûм внèç 

ñтаêаном  таêèм обраçом, ÷тобû ñтрåëêа на êорпуñå ñовпаäаëа ñ 

направëåнèåм  потоêа  фèëüтруåмоé  воäû. 

Ôèëüтр нå äоëæåн èñпûтûватü нагруçоê от трубопровоäа (èçгèб, 

ñæатèå, раñтÿæåнèå, êру÷åнèå, пåрåêоñû, вèбраöèÿ, нåñооñноñтü 

патрубêов, нåравномåрноñтü çатÿæêè êрåпåæа). Прè нåобõоäèмоñтè 

äоëæнû бûтü прåäуñмотрåнû опорû èëè êомпåнñаторû, ñнèæаюùèå 

нагруçêу на фèëüтр от трубопровоäа (ГÎÑÒ 12.2.063-81, п.3.10).

Нåñооñноñтü ñоåäèнÿåмûõ трубопровоäов нå äоëæна прåвûøатü

3 мм прè äëèнå äо 1 м пëюñ 1 мм на êаæäûé поñëåäуюùèé мåтр 

(ÑНèП 3.05.01-85, п.2.8). Пåрåä монтаæом рåêомåнäуåтñÿ промûтü 

трубопровоä. Ðåêомåнäуåтñÿ уñтановêа ру÷нûõ пåрåêрûваюùèõ 

вåнтèëåé äëÿ провåäåнèÿ пëанового рåмонта на отрåçêå трубопровоäа, 

гäå уñтановëåн фèëüтр. 
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Ðåçüбовûå ñоåäèнåнèÿ äоëæнû проèçвоäèтüñÿ ñ èñпоëüçованèåм 

в êа÷åñтвå поäмото÷ного упëотнèтåëüного матåрèаëа ÔÓМ-ëåнтû 

(фторопëаñтовûé упëотнèтåëüнûé матåрèаë), поëèамèäноé нèтè èëè 

ëüна. Провåрüтå правèëüноñтü монтаæа. 

Заêроéтå промûвноé êëапан, çатåм отêроéтå пåрåêрûваюùèå 

вåнтèëè, отêроéтå бëèæаéøèé воäопровоäнûé êран è ñëåéтå пåрвую 

вûтåêаюùую воäу. Провåрüтå фèëüтр на гåрмåтè÷ноñтü.

5. Óêаçанèÿ по эêñпëуатаöèèè тåõнè÷åñêому обñëуæèванèю

Óñтанавëèваéтå фèëüтр в отапëèваåмом помåùåнèè, в ëåгêо-

äоñтупнûõ мåñтаõ äëÿ обåñпå÷åнèÿ ñ÷èтûванèÿ поêаçанèé маномåтра 

è рåмонта. 

Ôèëüтр нå äоëæåн поäвåргатüñÿ воçäåéñтвèю прÿмого ñоëнå÷ного 

èçëу÷åнèÿ, ÓÔ–обëу÷åнèÿ, èñто÷нèêов тåпëа ñвûøå 65°Ñ, паров

раñтворèтåëåé, маçута, моюùèõ ùåëо÷нûõ раñтворов, õèмè÷åñêèõ 

вåùåñтв ëюбого вèäа. 

Нå äопуñêаéтå попаäанèÿ маñåë è æèров на пëаñтмаññовûå äåтаëè 

фèëüтра. Ôèëüтр äоëæåн эêñпëуатèроватüñÿ бåç прåвûøåнèÿ äавëåнèÿ 

è тåмпåратурû, прèвåä¸ннûõ в табëèöå тåõнè÷åñêèõ  õараêтåрèñтèê.

Î нåобõоäèмоñтè про÷èñтêè фèëüтруюùåго эëåмåнта моæåт ñвè-

äåтåëüñтвоватü çамåтноå паäåнèå äавëåнèÿ на фèëüтрå, êотороå

опрåäåëÿåтñÿ по поêаçанèÿм маномåтра.

Прè çаêрûтом воäораçборном êранå маномåтр поêаçûваåт вõоäноå 

äавëåнèå в ñèñтåмå. Еñëè отêрûтü воäораçборнûé êран прè ÷èñтом 

фèëüтрå, то поêаçанèÿ маномåтра ñнèçÿтñÿ на вåëè÷èну ∆p. 

Ñ тå÷åнèåм врåмåнè эêñпëуатаöèè фèëüтра эта вåëè÷èна буäåт 

воçраñтатü. Óвåëè÷åнèå  ∆p в 2 раçа ñвèäåтåëüñтвуåт о том, ÷то фèëüтр 

çагрÿçнåн,  è  åго нåобõоäèмо про÷èñтèтü. 

Моæно оñуùåñтвëÿтü промûвêу фèëüтра èëè ÷èñтêу нåпоñрåä-

ñтвåнно фèëüтруюùåго эëåмåнта.
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Промûвêа моæåт вûпоëнÿтüñÿ нåñêоëüêèмè ñпоñобамè:

À) Нåобõоäèмо пåрåêрûтü вûõоäноé вåнтèëü фèëüтра, отêрûтü про-

мûвноé êëапан è ñëèтü оñаäоê в êанаëèçаöèю вмåñтå ñ êаêèм-то

êоëè÷åñтвом воäû. Â этом ñëу÷аå ÷èñтêè ñамого фèëüтруюùåго эëåмåн-

та нå проèñõоäèт, уäаëÿåтñÿ тоëüêо оñаäоê, оñåвøèé на äнå ñтаêана.

B) Óбåäèтüñÿ, ÷то воäораçборнûé êран çаêрûт. Заêрûтü вõоäноé è

вûõоäноé вåнтèëè фèëüтра. Îтêрûтü промûвноé êëапан, прè этом воäа

èç ñтаêана поëноñтüю уäаëèтñÿ ñмûв оñаäоê. Затåм отêрûтü вûõоäноé

вåнтèëü фèëüтра. Прè этом оñтато÷наÿ воäа в трубопровоäå поñëå 

фèëüтра ÷аñтè÷но ñобüåт наëèпøèå на фèëüтруюùèé эëåмåнт ÷аñтèöû.

C) Этот ñпоñоб промûвêè воçмоæåн тоëüêо прè наëè÷èè баéпаñа

(обõоäного трубопровоäа). Заêрûтü воäораçборнûé êран, çатåм

çаêрûтü вõоäноé вåнтèëü фèëüтра, прè этом отêрûтü вûõоäноé вåнтèëü

è êран баéпаñа. Затåм отêрûтü промûвноé êëапан. Прè этом проè-

ñõоäèт обратнаÿ промûвêа фèëüтра.

Ñпоñобû промûвêè фèëüтра:

A) B)
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C)

Еñëè промûвêа нå äаåт æåëаåмого рåçуëüтата, нåобõоäèмо по÷èñ-

тèтü фèëüтруюùèé эëåмåнт, а прè ñèëüном çагрÿçнåнèè çамåнèтü åго. 

Пåрåä про÷èñтêоé èëè çамåноé фèëüтруюùåго эëåмåнта нåобõоäèмо 

пåрåêрûтü вõоäноé çапорнûé êран ñèñтåмû. Затåм отêрûтü промûв-

ноé êëапан è опороæнèтü у÷аñтоê трубопровоäа ñ фèëüтром. Дëÿ про-

÷èñтêè ñамого фèëüтруюùåго эëåмåнта ñëåäуåт отêрутèтü ñтаêан, вû-

нутü фèëüтруюùèé  эëåмåнт,  по÷èñтèтü  èëè  çамåнèтü  åго.

Âнèманèå: äëÿ ÷èñтêè фèëüтруюùåго эëåмåнта нå èñпоëüçуéтå 

раñтворèтåëè èëè äåтåргåнтû, в том ÷èñëå êèñëотоñоäåрæаùèå мою-

ùèå ñрåäñтва. Затåм вñтавüтå фèëüтруюùèé эëåмåнт в êорпуñ è прèêру-

тèтå ñтаêан. Заêроéтå промûвноé êëапан, çатåм отêроéтå пåрåêрû-

ваюùèå вåнтèëè, отêроéтå бëèæаéøèé воäораçборнûé êран è ñëåéтå 

пåрвую вûтåêаюùую воäу. Провåрüтå фèëüтр на гåрмåтè÷ноñтü.

Запрåùаåтñÿ прèñоåäèнåнèå промûвного êëапана ê êанаëèçаöè-

онноé ñåтè бåç раçрûва ñтруè, т.ê. çаñор èëè пåрåпоëнåнèå êанаëèçа-

öèонноé ñåтè моæåт прèвåñтè ê попаäанèю ñто÷нûõ воä в воäопровоä.

Â ñоотвåтñтвèè ñ нормамè DIN 1988, ÷аñтü 8, рåêомåнäуåтñÿ 1 раç в 2 мå-

ñÿöа вèçуаëüно провåрÿтü гåрмåтè÷ноñтü è ñтåпåнü çагрÿçнåнèÿ фèëü-

тра è промûватü åго.  
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6. Óñëовèÿ õранåнèÿ è транñпортèрованèÿ

Даннûå èçäåëèÿ äоëæнû õранèтüñÿ в упаêовêå прåäпрèÿтèÿ-

èçготовèтåëÿ по уñëовèÿм õранåнèÿ 2 è транñпортèроватüñÿ по

уñëовèÿм õранåнèÿ 5 по ГÎÑÒ 15150, раçä.10.

7. Гарантèÿ èçготовèтåëÿ

Иçготовèтåëü гарантèруåт ñоотвåтñтвèå фèëüтра промûвного 
®PROFACTOR  тåõнè÷åñêèм парамåтрам è трåбованèÿм бåçопаñноñтè прè 

уñëовèè ñобëюäåнèÿ потрåбèтåëÿмèправèë èñпоëüçованèÿ, õранåнèÿ, 

монтаæа è эêñпëуатаöèè.

Гарантèÿ раñпроñтранÿåтñÿ на вñå äåфåêтû, воçнèêøèå по вèнå

çавоäа–èçготовèтåëÿ.

Дëÿ äèëåров — по вопроñам гарантèéного рåмонта, рåêëамаöèé è

прåтåнçèé ê êа÷åñтву èçäåëèé обраùатüñÿ в прåäñтавèтåëüñтво

êомпанèè Profactor Armaturen GmbH.

Àäрåñ эëåêтронноé по÷тû: info@pf-armaturen.de
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